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ダイカストの薄肉成形

性能影響考慮構造
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SPR 接合部 部分熱処理

プレス部品

ギガキャスト

車体骨格統合部品 Car Body Frame Integration 

アルミダイカストを活用した新たなボディ構造を構築
New car body structure utilizing aluminum die-casting

プレスとダイカスト部品の融合・最適化  
Combination and structural optimization of pressed and die-cast parts

性能評価   Performance Evaluation

Press part structure

Gigacasting

量産 Production 試作 Prototype 開発 Development

大型一体化 マルチマテリアルリアフレーム
Integrated REAR FRAME with multi-material configuration

生産性効率  Productivity Efficiency

Parts Press StrokeBenchmark Welding Line[m²]

▲67%
▲40%▲40%

Robot Personnel/a day

特許登録済  Patented

変形量〇

EA〇

重量：12%Down  ※最軽量仕様
weight: 12% Down  *lightest specification

CO2 量：10-20%Down 
CO2 reduction: 10-20% Down

剛性値：15%UP
Rigidity ratio: 15% UP

▲57%
▲71%

Die-cast thin wall molding

Structure considering 
body performance

Partial heat treatment of SPR joint 

Deformation volume
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