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精密プレス部品　Precision Pressing

ピニオンギヤ　ワンショットプレス成形による歯面機械加工レス化
Pinion gear　Reduction of tooth surface machining by one-shot press forming

従来工法  Conventional 開発工法  Development工程  Process

プレス成型ピニオンギア
Press-Formed PINION GEAR

適用効果  Benefits of Application

特許出願中   Patent Pending

材料歩留り向上      48% → 64%

歯切加工 / 歯面仕上げ廃止による工程      8 工程 → 6 工程

産業廃棄物削減　ボンデ処理 → 1液処理

Material yield rate  48%→64%

Reduction of processes due to the abolition of gear cutting processing and gear surface finishing process:  

Reduction of industrial waste (Phosphate coating → Single liquid processing)
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量産 Production 試作 Prototype 開発 Development

8 process → 6 process


